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LA SINTESIS PERFECTA
ENTRE CALIDAD Y PRECISION

EL MERCADO EXIGE

un cambio en los procesos de produccion que
permita responder a la demanda creciente de
productos personalizados segun las necesida-
des especificas de los clientes. Todo ello man-
teniendo un alto nivel de calidad, la personali-
zacion de los productos realizados y plazos de
entrega rapidos y seguros.

INTERMAC RESPONDE

con soluciones tecnoldgicas que valorizan y
apoyan la habilidad técnica y el conocimiento
de los procesos y los materiales. Genius LM es
la gama de mesas de corte para vidrio lamina-
do para las empresas que desean automatizar
el corte del vidrio laminado y que precisan una
gran facilidad de uso y un enfoque intuitivo de
las operaciones de mecanizado para cualquier
espesor de vidrio. La familia Genius LM se ha
disefado para facilitar la manipulacion de la
placa y del travesano aumentando significati-
vamente la productividad: una sintesis perfecta
de calidad, productividad y flexibilidad, garanti-
zando la maxima eficiencia.
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GENIUS v series

” TECNOLOGIA SENCILLA E INTUITIVA

” MAXIMAS PRESTACIONES GRACIAS A UN
ALTO NIVEL DE ERGONOMIA Y UNA FACIL
MANIPULACION DURANTE EL CAMBIO
DE MECANIZADO

” TAMANO COMPACTO GRACIAS AL PULMON
VERTICAL (PATENTADO) PARA LA ROTACION
DE LOS TRAVESANOS

” CORTE DE GRAN PRECISION.




TECNOLOGIA SENCILLA
E INTUITIVA

Genius LM garantiza las mismas soluciones tecnoldgicas de los sistemas
de alto nivel que se emplean en las lineas de corte de las mayores industrias.

v
- CORTE

Las Genius llevan una fotocélula para detectar el comienzo y
el final de la placa y poder realizar cortes libres e inclinados.
El corte se realiza con cabezales muy sensibles montados en
carros accionados por motores Brushless.

La calidad del corte esta garantizada por un control electro-
neumatico proporcional que permite medir correctamente la
relacion fuerza - velocidad.

v
TRONZADO INFERIOR

El tronzado inferior se efectia con una rueda accionada neu-
maticamente, montada directamente en el carro de corte su-
perior.

Vidrios flotados mecanizables. Vidrio impreso C. Vidrios laminados.



GENIUS v series

La estructura rigida de la plataforma de corte garantiza un rendimiento
excelente en el mecanizado de todos los espesores de vidrio.

v
TRONZADO SUPERIOR

La barra de tronzado de dos posiciones programables segun
el espesor del vidrio realiza automaticamente el tronzado de
la placa superior. En la superficie de la barra hay una linea de
color que hace de referencia para las operaciones con corte
inclinado.

CALENTAMIENTO DE LA PELICULA DE
PLASTICO

Una ldmpara de onda corta calienta la pelicula de plastico
sin recalentar el vidrio. Al mismo tiempo, la plataforma su-
perior de corte garantiza la sujecion de una parte de placa
presionandola y una barra con ventosas, actuando sobre la
superficie inferior del vidrio, permite la separacién del volu-
men acabado.

HOJA DE CORTE DEL PVB

La hoja montada en el carro de corte inferior es ideal para
cortar el pvb (> 0,76 mm) garantizando un alto acabado del
borde.




ERGONOMIA
Y FACIL MANIPULACION

La plataforma de registro, deslizante y colocada debajo de la superficie de
trabajo, hace que la zona de trabajo sea totalmente accesible, facilitando la
manipulacion durante el cambio del tipo de mecanizado.

ERGONOMIA

La maquina estéa totalmente abierta por
la parte delanteray el operador supervisa
en tiempo real todas las fases del ciclo.
Las operaciones de corte, tronzado, se-
paracién y posicionamiento en diagonal
puede verse y controlarse en cada fase.
La descarga de los volumenes acabados
y de los recortes esta libre de obstaculos
y se realiza directamente en la zona ope-
rativa sin tener que desplazarse.

v

BRAZOS BASCULANTES

= Las maquinas estan equipadas con brazos basculantes electroneuma-
ticos para la carga y descarga de las placas. Capacidad maxima placa
3710x2600 mm con espesor 1010.4.del gato.




GENIUS v series

GRANDES PRESTACIONES

DISPOSITIVO GCR
(GRINDER COATING REMOVAL)

para eliminar la pelicula de baja emisién con una muela de
taza de 20 mm de didametro. Calidad de eliminacién constante
gracias a la adecuacion automatica al consumo de la muela.

REGISTROS DE MEDICION
AUTOMATICOS

sistema de topes mdviles de referencia escamoteables a los
que el operador acerca la placa para obtener las dimensiones
de corte correctas. Los topes estan montados en una plata-
forma de registro que se desliza por debajo de la mesa, dejan-
do completamente libre la superficie de trabajo.

LASER PARA CORTES
INCLINADOS

sistema de seguimiento laser para el corte diagonal de vidrio
de colores y/o con caracteristicas de alta opacidad.

GRUPQ DE CORREAS A LA ENTRADA
DEL MODULO DE CORTE

Gracias a la ayuda del grupo de correas a la entrada del médu-
lo de corte, el operador puede permanecer siempre en la zona
de mando y de descarga de los volumenes acabados, lo que
ofrece un alto nivel de productividad. Manipulacion del trave-
safio de forma automatica hasta el dltimo volumen.



UNA SOLUCION
PARA CADA NECESIDAD

Intermac ofrece soluciones para todos los tipos de produccion y de necesidades
especificas de los clientes.

GENIUS 37 LM GENIUS DUO RC-37




GENIUS vv series

OPTIMIZACION DE ESPACIOS
SIN RENUNCIAR A LA PRODUCTIVIDAD

¥ Maxima automatizacion de proceso para producir mas de 400 metros
cuadrados de vidrio laminado por turno en un espacio limitado.

¥ La manipulacion del vidrio es totalmente automatizada.

¥ Posibilidad de realizar el tronzado estatico en X de las barras transversales
en vidrio flotado para lineas Comby. Esta funcion puede ser facilitada por la
presencia de la mesa RB para la gestion del tronzado al final de linea.




10

COMBINACIONES
INTELIGENTES

Las Lineas Comby representan la integracion perfecta de los dos bancos

de corte al anadir las correas a la mesay las ventosas a la mesa de corte float,
el pulmon vertical, las correas del modulo de corte del LM y la barra de tronzado
a la mesa del laminado.

Pulmon vertical Correas Barra de tronzado en Y

Tronzado estatico en X

Ventosas de manipulacion
de la placa



INTERMAC

INTERMAC
TECHNOLOGY

Reduccién del 20% de la superficie de produccion
necesaria y aumento del 70% de la productividad S
respecto a una combinacion normal. -

Las lineas Comby son lineas combinadas,
introducidas por Intermac en el mercado, para el
corte de alta productividad y nacen de la combinacio
inteligente entre las mesas de corte Genius CT-A
(para corte de vidrio flotado) y Genius LM (para
corte de vidrio laminado): dos lineas automati
una para el float y otra para el laminado, integ
perfectamente en un espacio reducido.
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UNA SOLUCION
PARA CADA NECESIDAD

Intermac puede ofrecer soluciones personalizadas
segun las necesidades de los clientes
y de su produccion especifica.

LINEAS COMBY

COMBY CTA R-37

Independiente

COMBY CTA J-37

Independiente




INDUSTRY
4.0 READY

La industria 4.0 es la nueva
frontera de la industria
basada en las tecnologias
digitales y en las maquinas
que interactuan con las
empresas. Los productos
pueden dialogar con los
procesos de produccién
conectados a través de
redes inteligentes.

El compromiso de Intermac es transformar
las fabricas de nuestros clientes en fabri-
cas en tiempo real listas para garantizar
las oportunidades de la fabricacién digital,
donde las maquinas inteligentes y el sof-
tware se convierten en herramientas in-
dispensables que facilitan el trabajo diario
de quienes trabajan en el mundo entero el
vidrio, la piedra, el metal, etc. Nuestra filo-
soffa es préactica: proporcionar datos con-
cretos a los empresarios para ayudarles a
reducir costes, mejorar el trabajo y optimi-
zar los mecanizados.

Todo eso significa estar 4.0 ready.

INDUSTRY 4.0 READY

GENIUS vv series
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La interfaz del operador es sencilla e in-
tuitiva y permite importar programas de
corte generados por los optimizadores
que se encuentran en el mercado gracias
a la integracién de la interfaz universal
Optimizer Transfering Data (OTD) que de-
fine automaticamente los parametros de
corte y genera automaticamente el pro-
grama para la mesa de corte.

v

CONTROL NUMERICO
BASADO EN PC IWNC (INTERMAC
WINDOWS NUMERICAL CONTROL)

¥ Ideal para quienes se acercan
por primera vez a las maquinas de
control numérico y para quienes ya
tienen experiencia de programacion.

¥ Gestion de los parametros
de trabajo de la maquina.

¥ Creacién y modificacion de los
esquemas de corte y/o de las plantillas
geomeétricas y no geométricas.

¥ Modulos para la rapida elaboracion
de presupuestos y para la generacion
de informes de produccién.

v

Editor de corte realizado en ambiente Win-
dows con interfaz gréafica intuitiva que se
emplea para efectuar cortes rectilineos
sobre las placas sin usar el programa de
optimizacion. Especialmente indicado
para los cortes rapidos e instantaneos,
gestiona un numero ilimitado de niveles
de anidamiento y dispone también de la
funcion de introduccion plantillas en el in-
terior de las placas de vidrio para el corte.
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GEN I US LM SERIES

v

Biblioteca paramétrica a bordo de la
maquina que contiene plantillas pa-
rameétricas listas para el corte optimiza-
do, operando directamente a bordo de
la maquina.

v

Optimizador para los cortes rectilineos
y modelados, especialmente indica-
do en el corte en plantilla y en el corte
abierto, el software permite optimizar
las producciones mas complejas, ga-
rantizando minimos descartes.

v

Software de programaciéon multitareas
en ambiente Windows para el disefo
de plantillas, incluye programacion pa-
ramétrica, funciones automaticas de
regeneracion del perfil geométrico me-
diante funcién FreeFormy funcién auto-
matica de optimizacién y regeneracion
de geometrias de figuras artisticas en
formato .dxf utilizadas para el corte del
vinilo.



Coordinacion directa e inmediata entre los departamentos Service & Parts para
atender a las solicitudes de intervencion. Soporte a clientes clave con personal
de Intermac dedicado en nuestra sede o en las instalaciones del cliente.

INTERMAC SERVICE

¥ Instalacion y puesta en marcha de maquinas 85
lineas. : .
y técnicos de campo en Italia y en el mundo.
¥ Training center para la formacion de los 20
técnicos de campo de Biesse, filiales,
concesionarios y directamente

de los clientes. 35

Re\”S'On' aptuahzamon, reparaciony técnicos de los distribuidores certificados.
mantenimiento.

técnicos en el servicio de teleasistencia.

¥ Diagnostico y solucion de problemas de 50
forma remota. cursos de formacion multilinglies cada ano.

¥ Actualizacion del software.
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El Grupo Biesse promueve, entabla y desarrolla relaciones directas y constructivas con el cliente para entender
sus necesidades, mejorar los productos y servicios de pos-venta a través de dos areas especiales: Intermac
Service e Intermac Parts.
Dispone de unared global y un equipo altamente especializado que proporciona en cualquier parte del mundo
servicios de asistencia y piezas de repuesto para las maquinas y componentes in situ y online.

INTERMAC PARTS

¥ Piezas de recambio originales de Intermac
y kits de recambios personalizados segun
el modelo de la maquina.

¥ Ayuda para identificacion de los recambios.

¥ Oficinas de las compafias de transporte DHL,
UPS'y GLS ubicadas dentro del almacén de
recambios de Intermac, que efectdan varias
recogidas al dia.

¥ Plazos de envio optimizados gracias a su
extensa red de distribucion internacional con
almacenes deslocalizados y automaticos.

o
95 %
de pedidos con parada de maquina enviados en
menos de 24 horas.

95 %

de pedidos enviados antes de la fecha prometida.

30

personas encargadas de los recambios en todo en
el mundo.

150

pedidos gestionados al dia.
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DATOS TECNICOS

GENIUS 37 LM
Longitud maxima de corte libre mm 3710
Encabezamiento minimo mm 110
Encabezamiento méaximo (opc. 3210) mm 2750
Espesores de placas del laminado (opt. 1010.4) mm 33.1/88.12
Espesores de placas del flotado mm 3-10
Tronzado minimo mm 20-60
Separacion minima mm 20-60
Velocidad méxima de corte m/min 150
Precision de corte mm Ver especificaciones
Altura de superficie de trabajo mm 900 (-15 + 45)
Potencia necesaria de ldmpara tnica / doble kw 16.8/22.6




S PHIA

MAS VALOR DE LAS MAQUINAS

SOPHIA es la plataforma loT de Intermac, que se ha realizado en colaboracién con
Accenture y que ofrece a sus clientes a una amplia gama de servicios para simplificar
y racionalizar la gestion del trabajo.management processes.

() SERVICIOS () PREDICTIVIDAD ) ANALISIS

2 >
INTERMAC s @CCENtUNE



GAMA COMPLETA
DE SOLUCIONES PARA EL VIDRIO

MAQUINAS PARA CORTE
DEL VIDRIO LAMINADO

MESAS DE CORTE DEL VIDRIO FLOTADO BANCOS DE CORTE DEL VIDRIO LAMINADO Y FLOTADO
| I ‘ I ‘
| ]
Genius RS-A Genius CT-A series Genius CT-RED series Genius LM series Genius LM-A series Genius Comby Lines
LINEAS DE CORTE DEL VIDRIO SISTEMAS DE CORTE POR CHORRO MAQUINAS Y SISTEMAS
FLOTADO O LAMINADO DE AGUA PARA AMOLADO BILATERAL

Genius Lines & Systems Primus 184 Primus series Busetti F series Busetti P series Soluciones a medida
CENTROS DE CENTROS DE MECANIZADO ESPECIALES
MECANIZADO Y CELDAS AUTOMATICAS

I N

In
- =
[ o - = h e ;
Master 23 Master 30 Master 33.3-38.3-45.3 Master 33.5-38.5-45.5-45.5Plus Master 63-65 Master 95 Master 185
CENTROS DE MECANIZADO ESPECIALES CENTROS DE MECANIZADO
Y CELDAS AUTOMATICAS PARA GRABADO CNC VERTICALES

Master con correas Celdas de trabajo Master Master 34 Vertmax series V-Loader

Los datos técnicos y las ilustraciones no son vinculantes. Algunas imégenes pueden reproducir méaquinas equipadas con accesorios opcionales. Biesse Spa se reserva el derecho de aportar
cualquier modificacion sin necesidad de previo aviso.

Nivel de presion acustica ponderado A (LpA) en fase de mecanizado, en el puesto de trabajo del operario en la maquina con bombas de paletas Lpa=79 dB(A) Lwa=96 dB(A) Nivel de presion
acustica ponderado A (LpA) en el puesto de trabajo del operario y el nivel de potencia acustica (LwA) durante el mecanizado en la maquina con bombas de levas Lwa=83 dB(A) Lwa=100 dB(A)
Incertidumbre de medida K 4 dB(A).

La medicion se ha realizado con arreglo a la normativa UNI EN 848-3: 2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (potenza acustica ) y UNI EN ISO 11202: 2009 (presién acustica en el puesto del operario)
con paso de los paneles. Los valores de ruido que se indican son niveles de emisidn y no representan necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre los
niveles de emision y los niveles de exposicion, no se puede considerar de forma fiable para determinar si es necesario o no tomar precauciones adicionales. Los factores que determinan el nivel
de exposicion al que esta sometido el trabajador incluyen el tiempo de exposicion, las caracteristicas del local de trabajo, otras fuentes de polvo y ruido, etc., es decir el nimero de maquinas y
de otros procesos adyacentes. En cualquier caso, esta informacion permitira al usuario de la maquina poder evaluar mejor el peligro y el riesgo.
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IVIADE
WITH
INTERMAC

ARTE DEL CRISTAL ,
Y TECNOLOGIAS DE ULTIMA GENERACION

"En los talleres Fiam siempre hemos
apoyado las ideas de los disefadores
incluso cuando parecian imposibles.
Los disefiadores, al igual que los artis-
tas, tienen un talento que estimula la
investigacion avanzada. Asi que con el
tiempo hemos ido perfeccionando nue-
vas tecnologias que nos han permitido
crear objetos Unicos, fabricandolos a
escala industrial”.

“Todo comenzé con un taburete. De
cristal, obviamente. Un amigo fotégrafo
vino a verme a la cristaleria, me vio de
pie sobre un taburete y me hizo una foto
que luego fue publicada en varios pe-

FIAMITALIA.IT

riodicos. En ese momento me dije: ;por
qué no intentar hacer muebles con este
material?

Desde el primer horno de produccion
propia, hasta las primeras colaboracio-
nes con artistas y disefiadores, el creci-
miento ha sido continuo.

La innovacion en el disefio de Fiam
siempre ha ido acompanada de inver-
siones en nuevas tecnologias. En este
sector nos valemos de una colabo-
racion estratégica con Intermac para
el desarrollo de soluciones como las
muelas bilaterales y la gama de centros
de mecanizado Master.

Nuestra empresa siempre ha colabora-
do con disefiadores italianos y extran-
jeros de fama internacional.
Celebridades como Massimo Morozzi,
Rodolfo Dordoni, Giorgetto Giugiaro,
Enzo Mari, Cini Boeri o Vico Magistretti,
Ron Arad, Makio Hasuike. Sin olvidar a
Philippe Starck, Daniel Libeskind y Mas-
similiano Fuksas”.

Vittorio Livi,
fundador y administrador unico
Fiam Italia, Italy







" BIESSEGROUP.COM

Tecnologias interconectadas y servicios
avanzados que maximizan la eficiencia
y la productividad, que generan una
nueva experiencia de servicio al cliente.

VIVA LA EXPERIENCIA
DEL GRUPO BIESSE EN
NUESTROS CAMPUS
ALREDEDOR DEL MUNDO.

Z BIESSEGROUP
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